System naprawczy Thermofit PERP-KIT

Oznaczenie katalogowe - Wymiary Opis produktu

Forma dostawy
Zestaw PERP-KIT

Skfadniki zestawu:

- nosnik 140x170 z zaokraglonymi naroznikami
- wypetniacz

- potno scierne K 60

- instrukcja montazu

Oznaczenie katalogowe

PERP-KIT
Thermofit PERP-KIT stuzy do izolo-
) wania uszkodzonych miejsc na pow-
Tasma tokach fabrycznych PE na rurach ze
stali i zeliwa.
Alternatywnie, do szczegodlnie duzych uszkodzen: tasma
Thermofit PERP, dtugosé w roli 10 m, szerokosci 170 i 425 mm E}"Sfﬁ‘m sktada sig z dwoch skfadni-
ow:
Oznaczenie katalogowe :
PERP 170-10000 - wypetniacz PERP
PERP 425-10000 - fatka PERP
Wypetniacz Thermofit PERP-Fiiller Cechy szczegoine

(niezbedny do materiatu w tasmach)
* System naprawczy PERP moze przy-

Oznaczenie kal‘alogowe jmowac na siebie duze sity scinajace i
81137 - 50 x 3 x 3000 znakomicie przyczepia sie do powlok
fabrycznych na bazie polietylenu.

Laska topliwa 2 PE + Nie potrzebny_godk{ad poprawiaja-
cy przyczepnosc.
Materiat wypetniajacy do naprawy blizn, ktére nie siggaja do

powierzchni stali, wymiar @ 25 mm x 310 mm * Naprawa tylko w miejscu uszkodze-

nia, dlatego bardzo ekonomiczna.

F?Ezggchﬁgﬂfl‘? g%ﬁog ane * Thermofit PERP zostat zbadany i do-
puszczony wedtug normy DIN 30672
i IGNIG Krakoéw jako materiat do

Przekroj poprzeczny naprawionej izolacji RV Hahes o powick PE

tatka PERP
— wypetniacz PERP

powtoka fabryczna J
rura staiowa
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4. System naprawy
uszkodzen w fabrycznych izolacjach PE

Przebieg montazu

1. Oczyscic uszkodzone miejsce,
odcig¢ luzne fragmenty ostony,
zaokrgglic karby i weiecia (wedtug
GW 14). Przylegajaca rdze i brud
usunac i powierzchnie ostony
fabrycznej przetrzec ptdtnem Scier-
nym. Na powierzchni nie moze byé
oleju, smaru i wilgoci.

2. Przyciac wypetniacz na dtugosc usz-
kodzenia. Uszkodzone migjsce pod-
grzac do +60°C, przylozyc
wypetniacz, podgrzac | wygtadzic
gorgca szpachlg.

Uwaga: Nie nakladac¢ wypetniacza
na fabryczna ostone z PE.

3. Latke uszczelniajgcg przykroic tak,
by zaktadka ze wszystkich stron
wynosita 50 mm. Teraz tatke
podgrzac na stronie kleju, az klej
zmieknie (widac¢ na cafej po-
wierzchni).

Teraz naklada sie jg na podgrzany
obszar przeznaczony do naprawy.
Przy stosowaniu PERP-KIT
uszkodzone miejsce nie moze miec
wymiaréw wigkszych niz 40x70 mm.

4. tatke PERP osfaniajaca
uszkodzenie podgrzewac miekkim
ptomieniem az do zmiany barwy.

5. Docisngc¢ rekawica lub watkiem.
System naprawy PERP musi
przylegac gtadko i bez pecherzykow.
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