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TECHNOLOGIA NAPRAW USZKODZEN
IZOLACJI FABRYCZNEJ NA
RUROCIAGACH

Materialy typ PERP

firmy

08Covalence

Raychemr

* Raychem is a trademark of Tyco Electronics
Corporation and used under license by Covalence
Specialty Materials Corporation.

@ nowa nazwa obowigzuje od konca 2009 r.

Ogcovalence

Heat Shrinkable Products
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TECHNOLOGIA NAPRAW USZKODZEN IZOLACJI
FABRYCZNEJ NA GAZOCIAGU

Ogcovalence®

SPIS ZAWARTOSCI:

1. Dobér materiatéw do napraw
2. Materiaty pomocnicze i narzedzia
3. Technologia napraw

3.1 technologia napraw uszkodzeh gtebokich — do metalu rury, o wymiarach nie wiekszych
niz 100 x 250 mm.

3.2 Technologia napraw uszkodzen powierzchniowych duzych, nie siegajgcych metalu rury,
tj. o wymiarach nie wiekszych niz 300 x 300 mm.

3.3 Technologia napraw uszkodzen powierzchniowych matych, nie siegajgcych metalu rury,
tj. o szerokosci ponizej 15 mm.

3.4 Technologia napraw uszkodzen gtebokich — do metalu rury, o wymiarach wigkszych niz
100 x 250 mm, lub biegngcych poprzecznie do osi rury na odcinku dtuzszym niz a
obwodu rury.

Czynnosci kontrolne

5. Arkusz danych BHP dla zywicy S 1239

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888, 3
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1. Doboér materiatdw do napraw
Firma proponuje dobdr nastepujgcych materiatéw do poszczegdlnych typow uszkodzen.

Do napraw uszkodzen:

* gtebokich — do metalu rury, o wymiarach nie wiekszych niz 100 x 250 mm

* powierzchniowych duzych, nie siegajgcych metalu rury, tj. o wymiarach nie wigkszych
niz 300 x 300 mm

Materiaty jak ponizej:

* materiat typu PERP 425 x 1000,
dostarczany w rolkach w formie tasm o szerokos$ci 425 mm i dtugosci 10 m.

* wypetniacz (kopolimer) PERP Filler S1137 50 x 3 x 3000,
dostarczany w rolkach w formie tasm o szerokosci 50 mm, grubosci 3 mm, i dlugosci 3 m.

* zywica epoxydowa typ S1239,
dostarczana w dwu wariantach:

WARIANT 1

W zestawach matych typu S1239 EPOXY PRIMER KIT

(zestaw zawiera dwie puszki ze sktadnikami A i B, rekawice ochronne, aplikator, mieszadetko,
kubeczek — zestaw pozwala na pokrycie powierzchni 1,2 m?)

WARIANT 2

W zestawach duzych

Typ S1239 — PRIMER — A — Drum ............. 2 beczki 20 kg ze sktadnikiem A
Typ S1239 — PRIMER — B — Drum ............. 1 beczka 16 kg ze sktadnikiem B

(rekawice ochronne, aplikator, mieszadetko, kubeczek — dostawa oddzielnie), zestaw pozwala
na pokrycie powierzchni 27 m?.

UWAGA!!!
Dla uzyskania wtasciwych proporcji zaleca sie stosowanie pompek dozujgcych sktadniki.

Do napraw uszkodzen:
* powierzchniowych matych, nie siegajgcych metalu rury, tj. o szerokosci ponizej 15 mm
Materiaty jak ponizej:

* pret typu PE Melt Stick, zbudowany na bazie kopolimerdéw polietylenu, materiat dostarczany w
formie pretow o $rednicy 25 mm i dtugosci 300 mm.

»ARMATECH” Sp. z o0.0., ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,
e-mail:armatech@armatech.com.pl
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Do napraw uszkodzen:

* gtebokich — do metalu rury, o wymiarach wiekszych niz 100 x 250 mm, lub biegngcych
poprzecznie do osi rury na odcinku dtuzszym niz %2 obwodu rury

Materiaty jak ponizej:

* opaski termokurczliwe typu HTLP 60 wraz z listwa tgczgcg WPCP IV, materiat HTLP 60
dostarczany w rolkach w formie tasm o szerokosci 500 mm i dtugosci 30 m, listwy tgczgce
dostarczane luzem.

* zywica epoxydowa typ S1239,
dostarczana w dwu wariantach:

WARIANT 1

W zestawach matych typu S1239 EPOXY PRIMER KIT

(zestaw zawiera dwie puszki ze sktadnikami A i B, rekawice ochronne, aplikator, mieszadetko,
kubeczek — zestaw pozwala na pokrycie powierzchni 1,2 m?)

WARIANT 2

W zestawach duzych

Typ S1239 — PRIMER — A — Drum ............. 2 beczki 20 kg ze sktadnikiem A
Typ S1239 - PRIMER — B — Drum ............. 1 beczka 16 kg ze sktadnikiem B

(rekawice ochronne, aplikator, mieszadetko, kubeczek — dostawa oddzielnie), zestaw pozwala
na pokrycie powierzchni 27 m2,

2. Materialy pomocnicze i narzedzia

e Skrobak
* NOz monterski
* Nozyczki

e Palniki propan — butan

* Butla z gazem propan — butan

* Wskaznik temperatury powierzchni (paski firmy Tyco Adhesives)
* Rolka silikonowa

* Szpachelka blaszana

* Odtluszczacz

* Szmatki, czysciwo

* Packa — aplikator zywicy

* Kubeczek jednorazowy

* Pi6tno scierne 40, tarcza korundowa do polerki

* Polerka elektryczna — opcjonalnie mate urzgdzenie do piaskowania
» Standardowy sprzet BHP

»ARMATECH” Sp. z o0.0., ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,
e-mail:armatech@armatech.com.pl
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TECHNOLOGIA NAPRAW
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3. Technologia napraw

3.1  Technologia napraw uszkodzen gtebokich — do metalu rury, o wymiarach nie
wiekszych niz 100 x 250mm

X =100 mm
Odttusci¢ powierzchnie odstonietej rury Oczysci¢ odstonietg powierzchnie rury
stalowej oraz przylegajacg powierzchnie stalowej z rdzy i innych zanieczysz-czen,
izolacji PE. za pomocg piaskowania lub po-lerki z
Usuna¢ luzng izolacje fabryczng az do tarczg korundowa, tak by uzys-kac¢
odstoniecia 3 — 4 mm fragmentéw z czystos¢ odpowiednio SA 2 %2 lub ST 3.
nieskorodowang powierzchnig. Fabryczng powierzchnie izolacji PE w
Brzegi izolacji sfazowac do kata 15°. promieniu min. 100 mm od miejsca

uszkodzenia oczysci¢ za pomocg ptot-na
sciernego, tarczy korundowej lub
piaskowania.

Przed czyszczeniem powierzchnie metalu
podgrza¢ do temp. wyzszej od temp. pkt.
rosy.

Przygotowac odpowiedni fragment tatki Rogi wycietej fatki zaokraglic.
PERP. Naddatek w stosunku do krawedzi
uszkodzenia min. 50 mm.

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,
e-mail:armatech@armatech.com.pl



Ustawi¢ ptomien palnika. Powierzchnie metalu a potem PE
podgrzewac¢ za pomocg palnika.

009 dd3d

Zmierzy¢ temperature za pomoca Przygotowa¢ wiasciwy odcinek wypetniacza
wskaznika paskowego firmy TYCO, kolor PERP Filler 1137, tak by wystarczyt do
zielony koncowki winien zmienic sie na uzupetnienia ubytkéw fabrycznej powtoki
czarny. PE.

Przygotowac zywice epoksydowa.

Temp. mieszania sktadnikow okoto 18°.
Proporcje: 100A: 40B wagowo; 100A: 60B
objetosciowo.

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,
e-mail:armatech@armatech.com.pl



Na nagrzang powierzchnie metalowg i na

sfazowane brzegi izolacji fabrycz-nej
nanies¢ cienkg warstwe zywicy
epoksydowe;.

Podgrza¢ delikatnie od spodu wyciety
fragment tatki PERP.

»ARMATECH” Sp. z 0.0,
e-mail:armatech@armatech.com.pl
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Roztopionym na szpachelce
wypetniaczem uzupetni¢ ubytki izolaciji
fabrycznej, tak jednak aby nadmiar
wypetniacza nie pokrywat powierzchni
izolacji fabryczne.

m X =50 mm min.

tatke natozy¢ na przygotowana
powierzchnie tak aby zachowa¢ min. 50
mm zaktad na izolacji fabryczne;.

ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,
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Podgrzewanie kornczymy gdy na

Po ng{o;eniu +atl§e podgrzewz_amy wszystkich brzegach tatki pojawiajg sie
plomieniem pa]r_nka. Nastepme 2a wyptywki kleju a pod fatkg nie widac
pomocag rolki silikonowej lub rekawicy pecherzy powietrza.

docisnac tatke do powierzchni izolacji
fabrycznej tak by usung¢ pozostatosci
powietrza.

10
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3.2 Technologia napraw uszkodzen powierzchniowych duzych nie siegajacych
metalu rury, o wymiarach nie wiekszych niz 300 x 300 mm

Odtlusci¢ powierzchnie odstonietej rury Izolacje PE w promieniu min. 100 mm od
stalowej oraz przylegajacg powierzchnie miejsca uszkodzenia oczysci¢ za pomocg
izolacji PE. ptétna Sciernego, tarczy korundowej lub
Usuna¢ luzng izolacje fabryczng Brzegi piaskowania.

uszkodzonej izolacji sfazowac¢ do kata

15°.

Przygotowac odpowiedni fragment tatki Rogi wycietej fatki zaokraglic.
PERP. Naddatek w stosunku do krawedzi
uszkodzenia min. 50 mm.

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888, 1
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Ustawi¢ ptomien palnika. Powierzchnie metalu a potem PE
podgrzewac¢ za pomocg palnika.

Zmierzy¢ temperature za pomoca Przygotowa¢ wiasciwy odcinek wypetniacza
wskaznika paskowego firmy TYCO, kolor PERP Filler 1137, tak by wystarczyt do
zielony koncowki winien zmienic sie na uzupetnienia ubytkéw fabrycznej powtoki
czarny. PE.

Przygotowac zywice epoksydowa.

Temp. mieszania sktadnikow okoto 18°.
Proporcje: 100A: 40B wagowo; 100A: 60B
objetosciowo.

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,

e-mail:armatech@armatech.com.pl
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|
Na nagrzang powierzchnie metalowg i na Roztopionym na szpachelce
sfazowane brzegi izolacji fabrycz-nej wypetniaczem uzupetni¢ ubytki izolaciji
nanie$¢ warstwe zywicy epoksydo-we;j. fabrycznej, tak jednak aby nadmiar

wypetniacza nie pokrywat powierzchni
izolacji fabryczne.

m X =50 mm min.

Podgrzac¢ delikatnie od spodu wyciety tatke natozy¢ na przygotowanag
fragment tatki PERP. powierzchnie tak aby zachowa¢ min. 50
mm zaktad na izolacji fabryczne;.

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888, 13
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Po natozeniu fatke podgrzewamy
ptomieniem palnika. Nastepnie za
pomocag rolki silikonowej lub rekawicy
docisngc tatke do powierzchni izolacji
fabrycznej tak by usung¢ pozostatosci
powietrza.

»ARMATECH” Sp. z 0.0,
e-mail:armatech@armatech.com.pl

Podgrzewanie koriczymy gdy na
wszystkich brzegach fatki pojawiajg sie
wyptywki kleju a pod fatkg nie widac
pecherzy powietrza.

ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888, 14



3.3 Technologia napraw uszkodzen powierzchniowych matych o szerokosci
ponizej 15 mm

Odttusci¢ uszkodzong powierzchnie izolacji oraz przylegajgcag powierzchnie izolacji PE. Usungé
luzng izolacje fabryczna.

Uszkodzong izolacje PE oczysci¢ za pomocg ptétna sciernego, tarczy korundowej lub
piaskowania.

7777 7777 77 74

Powierzchnie izolacji PE podgrzewac za pomocg palnika.

Zmierzy¢ temperature za pomocg wskaznika paskowego firmy Raychem, kolor zielony koncowki
winien zmieni¢ sie na czarny.

Koniec pateczki PERP Melt Stick nagrzewac¢ tak aby materiat zaczat sie topi¢, roztopionym
materiatem uzupetni¢ ubytki fabrycznej powtoki PE.

Podgrzang szpachelka wygtadzi¢ powierzchnie natozonej warstwy wypetniajgcej tak, aby jej
nadmiar nie wystawat ponad powierzchnie izolacji fabrycznej wiecej niz 2 — 4 mm.

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888, 15
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3.4 Technologia napraw uszkodzen gtebokich — do metalu rury, o wymiarach
wiekszych niz 100 x 250 mm, lub biegnacych poprzecznie do osi rury na
odcinku diuzszym niz %2 obwodu rury.

W przypadku takich uszkodzen nalezy zastosowac technologie identyczng jak dla montazu
trojwarstwowego systemu izolacji HTLP, stosowang do izolacji potgczenh spawanych.

Opis technologii wedtug zatgczonej instrukcji montazu dla systemy HTLP 60.

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888, 16
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4. Czynnosci kontrolne

A. Kontrola wizualna poprawnosci montazu powinna by¢ dokonana bezposrednio po
zakonczeniu naprawy.

Nalezy skontrolowac czy materiat przylega szczelnie na catej powierzchni do izolaciji
fabryczne.

B. Po wystudzeniu obszaru naprawy do temperatury otoczenia (tj. do temperatury rury
przed podgrzaniem) nalezy przeprowadzi¢ prébe szczelnosci za pomocg poroskopu
napieciem 25 kV.

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888, 17
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ARKUSZ DANYCH BHP
Sporzagdzony na podstawie Dyrektywy 91/155/EEC Komisji Wspdlnoty Europejskiej

FARBA PODKLADOWA EPOKSYDOWA S1239, SKLADNIK A

1. Identyfikacja substancji / przygotowania i firmy

1.1 Identyfikacja substancji lub przygotowania:

Opis: dwusktadnikowa farba podktadowa epoksydowa — sktadnik A

Nr CAS: Wzor:
Nr EEC: Masa czgsteczkowa:
Nr EINECS: Kod NFPA:
Nr RTECS:
1.2 Identyfikacja firmy podejmujacej rozpoznanie substancji:
1.3 Nr telefoniczny w razie wypadku:

2. Sktad chemiczny / informacja o sktadnikach

Nlebezpleczpe sktadniki Nr CAS Stez w % Kla_sa . Ryzyko
chemiczne zagrozenia (zdania R)
PRODUKT REAKCJI: 2.2’ — BIS(p-
HYDROKSYFENYLO) PROPAN —
ZYWICA EPOKSYDOWA 024068-38-6 65/75 Xi 36/38-43
EPICHLOROHYDRYNOWA 001333-86-4 5/10
SADZA
3. Identyfikacja zagrozen
. Drazni skore i oczy
. W zetknieciu ze skérg moze wywotaé uczulenie
4. Srodki pierwszej pomocy
41 Zetkniecie z okiem: - szuka¢ pomocy lekarza / stuzby medycznej

- natychmiast ptukac przez 15 minut duzg iloscig wody

- nie stosowac srodkéw zobojetniajgcych
4.2 Zetkniecie ze skéra: - szukaé pomocy lekarza / stuzby medycznej

- hatychmiast my¢ przez 15 minut duzg iloscig mydlin

- zdjg¢ ubranie w czasie mycia

4.3 Po wdychaniu:

- szuka¢ pomocy lekarza / stuzby medycznej
- przeniesc¢ ofiare na Swieze powietrze

- ofiara nieprzytomna: zapewni¢ drozno$¢ drég oddechowych i sztuczne
oddychanie
44 Po przetknieciu: - szuka¢ pomocy lekarza / stuzby medycznej

- natychmiast da¢ duzo wody do picia
- ofiara nieprzytomna: nigdy nie dawa¢ wody do picia

»ARMATECH” Sp. z 0.0,
e-mail:armatech@armatech.com.pl
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FARBA PODKLADOWA EPOKSYDOWA S 1239, SKLADNIK A

5. Srodki walki z pozarem
5.1 Czynniki nadajace sie: - rozpylona woda
- piana wielowarto$ciowa
- suchy proszek chemiczny
- dwutlenek wegla
5.2 Czynniki nie nadajace sie:
5.3 Wskazoéwki:
5.4 Specjalny sprzet ochronny dla strazakow:
- Narazenie na ogien / wysokg temperature: aparat tlenowy ze
sprezonym powietrzem
- Narazenie na ogien / wysokg temperature: ubiér gazoszczelny
6. Srodki walki z wypadkami
6.1 Ochrona osobista: - patrz. 8.3
6.2 $rodki ochrony - zlikwidowaé przeciek
Srodowiska: - zatamowac rozptywanie sie cieczy
- uwzglednic¢ toksyczny / korozyjny wptyw wod opadowych
- przy ogrzewaniu: rozcienczy¢ pary palne / toksyczne
- nie dopuscic¢ do skazenia gleby i wody
- substanciji tej nie wolno odprowadzac¢ do kanalizacji komunalnej
6.3 Czyszczenie: - do pochtaniania rozlanej cieczy postuzy¢ sie absorbentem obojetnym (piaskiem)
- zebra¢ zaabsorbowang substancje w pojemnikach szczelnie zamykanych
- dokftadnie usung¢ plame / zebra¢ pozostatosc
- sptuka¢ skazone powierzchnie duzg iloscig wody
- po zakonczeniu zabiegdw wypraé ubranie i umy¢ sprzet
7. Transport wewnetrzny i przechowywanie
71 Transport: - zmniejszy¢ do minimum / unika¢ zetknigecia i narazenia na dziatanie substanc;ji
- pojemnik trzymac szczelnie zamknigty
- unika¢ zetkniecia substancji z wodg
- nie odprowadza¢ $ciekow tej substancji do zlewu i kanalizacji
- zapoznac sie z instrukcjg ,Instalowania wyrobu”
7.2 Przechowywanie: - przechowywac¢ w miejscu chtodnym i suchym
- przechowywac w miejscu dobrze przewietrzanym
- trzymacé z dala od zrddet ciepta i zaptonu, od utleniaczy, od kwasow i od
zasad
7.3 Materiatly opakowania: nadajgce sie: metal
8. Srodki ochrony osobistej / kontroli narazen
8.1 Zalecane techniki ochrony: - prowadzi¢ prace na wolnym powietrzu / pod wyciggiem lokalnym /
W pomieszczeniu przewietrzanym
8.2 Wartos¢ TLV: 262 (metanol) mg/m? 262 (metanol) x 10®
8.3 Ochrona osobista: Ochrona oczu: - ostona twarzy
Ochrona skoéry: - rekawice (PCW — guma butylowa)
- ubranie ochronne
Zabezpieczenie drég
Oddechowych: - duze stezenie par: maska gazowa z filtrem A
~ARMATECH” Sp. z 0.0., ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888, 19
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9.

9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9
9.10
9.11
9.12
9.13
9.14
9.15

10.

10.1

10.2

11.

1.1

11.2

11.3

1.4

»ARMATECH” Sp. z 0.0,

FARBA PODKLADOWA EPOKSYDOWA S 1239, SKLADNIK A

Wiasnosci fizyczne i chemiczne

Postaé (przy 20°C):
Won:
Barwa:

Wartosé pH

Temperatura / zakres wrzenia
Temperatura topnienia
Temperatura zaptonu
Temperatura samozaptonu
Granice wybuchowosci

Cisnienie pary (przy 20°C)

Ciecz

Bez wyraznej woni

Czarna

Nie ma zastosowania

Nie ma zastosowania °C
Nie ma zastosowania °C

> 150 °C

Nie ma zastosowania °C

% obj.
hPa

Nie ma zastosowania

Nie ma zastosowania

Gestos$é wiasciwa (przy 20°C)
Rozpuszczalnos¢ w wodzie
Gestosé wlasciwa pary
Stezenie nasycenia

Lepkosé

1,2
Nierozpuszczalna
Nie ma zastosowania
Nie ma zastosowania

Nie ma zastosowania

Stabilnos¢ i reaktywnosé

Stabilnosc¢:

Reaktywnos¢:
- przy ogrzewaniu / wypalaniu wyzwala pary / gazy palne / toksyczne
siarkowodor, tlenek)
- po wystawieniu na dziatanie wody lub wilgotnej powietrza wytwarza
ilosciach
Informacje toksykologiczne
LD50 doustnie

LD50 naskornie
LD50 inhalacyjnie

Ostra toksycznosé
Klasyfikacja IARC: nie ma zastosowania
Drogi narazenia:

przetkniecie

Ostre objawy / skutki: - mrowienie / podraznienie oczu
- podraznienie / zaczerwienienie oczu

g/100 ml

3

g/m

mPa.s

- substancja niestabilna przy wystawieniu na dziatanie wilgoci

(tlenki azotu i siarki,

sie metanol w matych

Nie ma zastosowania mg/kg
Nie ma zastosowania mg/kg
Nie ma zastosowania mg/ |/ 4 godz.

- podraznienie Sluzéwki wewnetrznej / gastrycznej

- mdfosci

- biegunka

- zawroty gtowy
Efekty chroniczne: - mozliwos¢ uczulenia po zetknieciu ze skorg
- zaczerwienienie skory / rumien

ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa,

e-mail:armatech@armatech.com.pl

tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,
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FARBA PODKLADOWA EPOKSYDOWA S 1239, SKLADNIK A

12. Informacje ekologiczne

121 Biodegradacja: - gleba - gleba T% nie ma zastosowania dni
BOD® nie ma zastosowania g 02/g substancji
COD? nie ma zastosowania g 02/g substancji

- woda zawiera materiaty odporne na biodegradacije
12.2 Bioakumulacja: - log Pow:
12.3 Toksycznos$¢ wodna
12.4 Inne informacje: - WGK

- oczyszczanie wod sciekowych

13. Pozbywanie sie odpadow

Odpady usuwac przez spalanie w zatwierdzonym piecu do spalania odpadéw z dopalaczem i z ptuczkg
spalin.

14. Informacje dotyczace transportu

14.1  Numer identyfikacyjny substancji (numer UN):

14.2 Transport drogowy / kolejowy (ADR/RID): nie podlega

Kod zagrozenia:

14.3 Transport morski (kod IMDG): nie podlega
EMS: MFAG:

14.4 Transport srédlagdowy (ADNR): nie podlega
14.5 Transport lotniczy (ICAO): nie podlega
14.6 Inne informacje:

15. Informacje dotyczace przepiséw

Etykietowanie zgodne z dyrektywami Wspdlnoty Europejskiej 67/548/EEC i 88/379/EEC

Zawiera produkt Reakciji:,2,2"-Bis (P-Hydroksyfenylo) Propan —
Zywica Epoksydowa Epichlorohydrynowa

R36/38: draznigcy oczy i skore

R43: mozliwo$¢ uczulenia po zetknigciu ze skorg

S02: trzymac z dala od dzieci

S28: po zetknigciu ze skéra natychmiast my¢ duzg iloscig wody
S37/39: nosi¢ odpowiednie rekawice i ostong oczu / twarzy

draznigcy

16. Informacje inne

Informacje podane w niniejszym arkuszu danych BHP sg najlepszymi wedtug wiedzy, informaciji i wiary producenta w dniu ich
publikowania. Informacje tu podane stanowig jedynie wskazéwke dotyczgca bezpiecznego manipulowania, uzytkowania,
przetwarzania, przechowywania, transportu, gospodarki odpadami i wydawania i nie moga by¢ traktowane jako gwarancja lub
specyfikacja jakosciowa. Informacje te odnosz3g si¢ jedynie do konkretnie tu oznaczonego materiatu i nie mogg obowigzywac dla

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,

e-mail:armatech@armatech.com.pl
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takiego materiatu stosowanego tgcznie z jakimikolwiek innymi materiatami lub w dowolnym innym procesie, jezeli nie zaznaczono
tego w tekscie.

1.

1.4

1.5

1.6

ARKUSZ DANYCH BHP

Sporzadzony na podstawie Dyrektywy 91/155/EEC Komisji Wspdlnoty Europejskiej

FARBA PODKLADOWA EPOKSYDOWA S1239, SKLADNIK B

Identyfikacja substancji / przygotowania i firmy

Identyfikacja substancji lub przygotowania:

Opis: dwusktadnikowa farba podktadowa epoksydowa — sktadnik B

Nr CAS: Wzér:

Nr EEC: Masa czgsteczkowa:
Nr EINECS: Kod NFPA:

Nr RTECS:

Identyfikacja firmy podejmujacej rozpoznanie substancji:

Nr telefoniczny w razie wypadku:

2. Skiad chemiczny / informacja o skfadnikach

Niebezpieczne sktadniki ‘ Nr CAS ‘ Stez w % Klasa Ryzyko
chemiczne zagrozenia (zdania R)
DWUMETYLOAMINOPROPYLAMINA 000109-55-7 15/20 C 10-22-34-43
POLIETYLENOAMINY 026336-38-9 1/10 C 21/22-34-43
3. Identyfikacja zagrozen
. Drazni skore, oczy i drogi oddechowe
. W zetknieciu ze skérg moze wywotaé uczulenie
d Substancja zapalna
. Moze zapali¢ sie od iskry
4. Srodki pierwszej pomocy
41 Zetkniecie z okiem: - szukaé pomocy lekarza / stuzby medycznej
- hatychmiast ptukac przez 15 minut duzg iloscig wody
- nie stosowac¢ srodkéw zobojetniajgcych
4.2 Zetkniecie ze skorg: - szuka¢ pomocy lekarza / stuzby medyczne;j
- natychmiast my¢ przez 15 minut duzg iloscig mydlin
- zdjg€ ubranie w czasie mycia
- nie zdejmowac ubrania, jezeli przylepito sie do skory
4.3 Po wdychaniu: - szuka¢ pomocy lekarza / stuzby medycznej
- przeniesc ofiare na Swieze powietrze
- ofiara nieprzytomna: zapewni¢ drozno$¢ drog oddechowych i sztuczne
oddychanie
44 Po przetknieciu: - szuka¢ pomocy lekarza / stuzby medycznej

»ARMATECH” Sp. z 0.0,

- nie dopusci¢ do wymiotéw

e-mail:armatech@armatech.com.pl

ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,

22



5.1

5.5

5.6

5.7

6.1

6.3

6.3

71

7.2

7.3

- natychmiast da¢ duzo wody do picia
- ofiara nieprzytomna: nigdy nie dawa¢ wody do picia

FARBA PODKLADOWA EPOKSYDOWA S 1239, SKLADNIK B

Srodki walki z pozarem

Czynniki nadajace sie: - rozpylona woda
- piana wielowarto$ciowa
- proszek BC
- dwutlenek wegla

Czynniki nie nadajace sie:

Wskazowki: - uwzglednic toksycznos¢ wody do walki z pozarem
- ograniczy¢ ilos¢ i zebra¢ wode uzytg do walki z pozarem

Specjalny sprzet ochronny dla strazakow:
- Ubiér odporny na dziatanie materiatdow zrgcych
- Narazenie na ogien / wysokg temperature: aparat tlenowy / ze
sprezonym powietrzem

Srodki walki z wypadkami

Ochrona osobista: - patrz. 8.3
Srodki ochrony - zlikwidowac przeciek
Srodowiska: - zatamowac rozptywanie sie cieczy

- uwzglednic toksyczny / korozyjny / zracy wptyw wdd opadowych
- przy ogrzewaniu: rozcienczy¢ pary palne / toksyczne

- nie dopuscic¢ do skazenia gleby i wody

- substanciji tej nie wolno odprowadzac¢ do kanalizacji komunalne;j

Czyszczenie: - do pochtaniania rozlanej cieczy postuzyé sie absorbentem obojetnym (piaskiem)
- zebra¢ zaabsorbowang substancje w pojemnikach szczelnie zamykanych
- doktadnie usung¢ plame / zebra¢ pozostatos¢
- zebrang ciecz rozlang przekazaé¢ odpowiedniej wtadzy
- umy¢ skazone powierzchnie mydlinami
- po zakonczeniu zabiegdw wypraé ubranie i umy¢ sprzet

Transport wewnetrzny i przechowywanie

Transport: - zmniejszy¢ do minimum / unika¢ zetkniecia i narazenia na dziatanie substancji
- pojemnik trzymac szczelnie zamkniety gdy nie uzywa sie substanc;ji
- przy rozlewaniu i mieszaniu materiatéw wytgczac¢ zroédta zaptonu
- nie odprowadza¢ $ciekow tej substancji do zlewu i kanalizacji
- zapoznac sie z instrukcjg ,Instalowania wyrobu”

Przechowywanie: - przechowywaé w miejscu chtodnym i suchym
- przechowywa¢ w miejscu dobrze przewietrzanym
- trzymac z dala od zrodet ciepta i zaptonu, od utleniaczy, od kwasoéw i od
zasad
Materialy opakowania: unikaé: aluminium, miedzi, cynku

Srodki ochrony osobistej / kontroli narazen

8.1 Zalecane techniki ochrony: - regularnie prowadzi¢ pomiary stezenia w powietrzu

- prowadzi¢ prace na wolnym powietrzu / pod wyciggiem lokalnym /

pomieszczeniu przewietrzanym
8.2 Warto$é TLV: 262 (metanol) mg/m? 262 (metanol) x 10®
8.4 Ochrona osobista: Ochrona oczu: - ostona twarzy
Ochrona skoéry: - rekawice (PCW — guma butylowa)
- ubranie odporne na dziatanie materiatéw zragcych

~ARMATECH” Sp.z 0.0., ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,

e-mail:armatech@armatech.com.pl
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Zabezpieczenie drég
Oddechowych: - duze stezenie par: maska gazowa z filtrem A

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888, 24

e-mail:armatech@armatech.com.pl



9.

9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9
9.10
9.11
9.12
9.13
9.14
9.15

10.

10.1

10.3

11.

1.1

11.2

11.3

1.4

»ARMATECH” Sp. z 0.0,

FARBA PODKLADOWA EPOKSYDOWA S 1239, SKLADNIK B

Wiasnosci fizyczne i chemiczne

Postaé (przy 20°C):

Won:

Barwa:

Wartos¢ pH

Temperatura / zakres wrzenia
Temperatura topnienia
Temperatura zaptonu
Temperatura samozaptonu
Granice wybuchowosci
Cisnienie pary (przy 20°C)
Gestosé wiasciwa (przy 20°C)
Rozpuszczalnos¢ w wodzie
Gestosé wlasciwa pary
Stezenie nasycenia

Lepkosé

Ciecz

Drazniacy / ostry

Zébtta do bursztynowe;

Nie ma zastosowania

Nie ma zastosowania °C
Nie ma zastosowania °C
33°C

Nie ma zastosowania °C
Nie ma zastosowania % obj.
Nie ma zastosowania hPa
10,9

20 g/100 ml

Nie ma zastosowania

Nie ma zastosowania g/m?

Nie ma zastosowania mPa.s

Stabilnos¢ i reaktywnosé

Stabilnos¢: - substancja stabilna w normalnych warunkach

Reaktywnos¢:

- przy ogrzewaniu / wypalaniu wyzwala pary / gazy toksyczne i zrgce
- pary azotawe

- amoniak

- tlenek wegla — dwutlenek wegla

Informacje toksykologiczne

Ostra toksycznos¢  LD50 doustnie
LD50 naskérnie
LD50 inhalacyjnie

Klasyfikacja IARC: nie ma zastosowania

Drogi narazenia: przetkniecie i skéra

Ostre objawy / skutki: - podraznienie drog oddechowych / kaszel

- oparzenia czynnikiem zrgcym / podraznienie oczu

- podraznienie oczu
- zapalenie / uszkodzenie tkanki oka
- podraznienie Sluzéwki wewnetrznej / gastrycznej

Efekty chroniczne: - mozliwos$¢ uczulenia po zetknieciu ze skérg
- zaczerwienienie skory / rumien

e-mail:armatech@armatech.com.pl

Nie ma zastosowania mg/kg
Nie ma zastosowania mg/kg
Nie ma zastosowania mg/ |/ 4 godz.
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FARBA PODKLADOWA EPOKSYDOWA S 1239, SKLADNIK B

12. Informacje ekologiczne

121 Biodegradacja: - gleba - gleba T% nie ma zastosowania dni
BOD® nie ma zastosowania g 02/g substancji
COD? nie ma zastosowania g 02/g substancji

- woda zawiera materiaty odporne na biodegradacije
12.2 Bioakumulacja: - log Pow:
124 Toksycznos$¢ wodna
12.4 Inne informacje: - WGK

- oczyszczanie wod sciekowych

13. Pozbywanie sie odpadow

Odpady usuwac przez spalanie w zatwierdzonym piecu do spalania odpadéw z dopalaczem i z ptuczkg
spalin.

14. Informacje dotyczace transportu

14.7 Numer identyfikacyjny substancji (numer UN): 2920

14.8 Transport drogowy / kolejowy (ADR/RID): klasa 8, 68b) 83

Kod zagrozenia: 83 2920

14.9 Transport morski (kod IMDG): klasa 8, p.8148
EMS: 8-15 MFAG: 760 4.3

14.10 Transport srédlagdowy (ADNR): klasa 8, 68b)
14.11 Transport lotniczy (ICAO): klasa 8

14.12 Inne informacje:

15. Informacje dotyczace przepiséw

Etykietowanie zgodne z dyrektywami Wspdlnoty Europejskiej 67/548/EEC i 88/379/EEC

Zawiera 3-metyloaminopropylaming i polietylenoaminy

R10: substancja zapalna
R34: powoduje oparzenia
C R 43: mozliwo$¢ uczulenia po zetknigciu ze skorg

S01/02: trzyma¢ w zamknigciu z dala od dzieci

S26: po zetknigciu z okiem natychmiast my¢ duzg iloscig wody i szukaé
pomocy medycznej

S36/37/39: nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne :rekawice i ostone oczu /
twarzy

S45 w razie wypadku lub ztego samopoczucia, natychmiast szuka¢ pomocy
medycznej (pokazaé etykiete substancji jezeli jest to mozliwe)

16. Informacje inne

Informacje podane w niniejszym arkuszu danych BHP sg najlepszymi wedtug wiedzy, informaciji i wiary producenta w dniu ich
publikowania. Informacje tu podane stanowig jedynie wskazéwke dotyczgca bezpiecznego manipulowania, uzytkowania,
przetwarzania, przechowywania, transportu, gospodarki odpadami i wydawania i nie moga by¢ traktowane jako gwarancja lub
specyfikacja jakosciowa. Informacje te odnosz3g si¢ jedynie do konkretnie tu oznaczonego materiatu i nie mogg obowigzywac dla

»ARMATECH” Sp. z 0.0, ul. Marsa 56B, 04-242 Warszawa, tel.: 22 54 52 800, fax: 22 54 52 888,

e-mail:armatech@armatech.com.pl
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takiego materiatu stosowanego tgcznie z jakimikolwiek innymi materiatami lub w dowolnym innym procesie, jezeli nie zaznaczono
tego w tekscie.
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