Covalence’

Heat Shrinkable Technology

SEALFORLIFE DIRAX PP
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INSTRUKCJA MONTAZU OPASEK DIRAX PP
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Powierzchnia przygotowana Czyszczenie i fazowanie PP za Nakfadanie oston termicznych na
stopniu SA 2 %;. pomocy Sciernicy P24 lub P36 / Min  powloke PP.

szeroko$¢ czyszczenia = szeroko$é

rekawa + 100 mm (4 ).

w

Sprawdzanie temperatury
podgrzewania na PP (80°C-90°C)
lub (176°C-194°F).

Sprawdzanie temperatury
wstepnego podgrzewania na
stali (75°C-90°C) lub (167°F-

Wstepne podgrzewanie stali
i powlekanie liniowe PP.

. A = 8

Dozowanie zywicy epoksydowe;j Dozowanie zywicy epoksydowej -
S$1301-M lub $1401 - cze$¢ A lub czesé B.

uzycie wczesniej przygotowanych

zestawdw epoksydowych.

o Nakladanie paska klejgcego na

Nakiadanie:zywic na sial. powtoke PP. Upewni¢ sie, ze Pozycjonowanie opaski DIRAX-PP.
szeroko$c¢ kleju jest taka sama, jak
szerokosc¢ zaktadki na powtoce
liniowej PP.
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Owijanie opaskg DIRAX.

g&adzai watkiem powierzchni
okolicy listwy zamykajgcej. Dozowanie zywicy epoksyd. - cze$¢ A. Dozow. zywicy epoksyd. - czesc B

Mieszanie zywic epoksydowych.
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Po zamontowaniu opaski termokurczliwej Dirax PP po ostygnieciu do okoto 60 ° C - 80 ° C, na obu
krawedziach opaski naktada sie zywice epoksydowa w potaczeniu z siatka z widkna szklanego.

.. oG A it e Y
Naktadanie siatki z wiokna szklanego na Aplikacja zewnetrznej warstwy zywicy
pierwszg warstwe zywicy epoksydowej. epoksydowej. Nagrzaé zywice

epoksydowg do temperatury 50-60 ° C,
tak aby uzyskaé twardo¢ 70 D po

Opaska DIRAX po zainstalowaniu. okolo 1,5 godziny.
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$1401 - druga warstwa Opaska DIRAX-PP

Siatka z wlokna szklanego

$1401 - pierwsza warstwa

Powloka z
polipropylenu

51135 - tama z mastyksu

Wymiar A = Minimum 10mm- 1/2 cala
Maksimum 25mm- 1 cal
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