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Urzadzenie przeznaczone ARMATECH
do pomiaru stezenia

nawaniacza THT

W sieciach gazowych

Pompa lub dyfuzja
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THT

Wykrywane gazy

| THT

Zakres pomiarowy 0 -+ 100 mg/m?
Zakres Rozdzielczos¢ Doktadnos¢
0 =+ 100 mg/m? 0.1 mg/m? + 10% f.s.

+ 1 mg/m?

Minimalna czuto$¢ 0.1 mg/m?

Maksymalne stezenie 200 mg/m?

Czutos¢ krzyzowa t-butyl merkaptanu, jako 1 :1

Alarm 0 akustyczny |0 optyczny

Czas odpowiedzi (t90) < 25 s (pompa)

Czas zerowania (t10) < 40 s (pompa)

POMPA LUB DYFUZJA

Typ pompy Membranowa
Wydajnos¢ pompy 0,2 I/h.
KALIBRACIA

Interwat czasowy

Co 12 miesiecy (zgodnie z zatozeniami ISO)

Regulacja urzadzenia

Z menu przyrzadu

Gaz testowy

Certyfikowana butla ze znang wartos$ci nawaniacza THT

CERTYFIKATY
Europa Certyfikat CE
ATEX TPS 11 ATEX 1 572 X (II 2G Ex ib d IIB T4)
ZASILANIE
Zasilanie Ekologiczne, akumulatory NiMh
tadowanie baterii Poprzez fadowarke HUBERG (230V, 12V)
Czas pracy Minimum 12 godzin / pompa/ lub 16 godzin /dyfuzja/

PARAMETRY PODSTAWOWE

Warunki pracy QO Temperatura -25 + 50°C
0O Wilgotnosé < 95%

Warunki sktadowania O Temperatura -40 + 60°C
O Wilgotnosé < 95%

Wymiary (L x H x W) 145 x 70 x 33 mm

Waga 350 g

Zastosowane materiaty 90% recyklingowane

Klasa szczelnosci IP54

ZAPIS DANYCH

Zapis danych pomiarowych

9999 pomiarow, kalibracji w wewnetrznej pamieci urzadzenia

Odczyt danych

Poprzez stacje dokujacg oraz kabel PC

Oprogramowanie

ODORGAS SOFTWARE DOWNLOAD

POBOR PROBKI

Maks. Cisnienie

1 bar

Regulacja cis$nienia/przeptywu

Poprzez wezyki redukujgce / rotametr




