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1 Informacje Ogodlne

1.1 Adres kontaktowy producenta
Holter Regelarmaturen GmbH & Co. KG

Helleforthstralle 58-60 Postfach 14 60

D - 33758 Schlof Holte-Stukenbrock D — 33751 Schlo} Holte-Stukenbrock
Tel.: +49 — (0) — 5207 - 8903 -0

FAX: +49 — (0) — 5207 — 88 037

e-mail: mail@hora.de

Internet: http://www.hora.de

1.2 Zastrzezenia zmian i praw autorskich

Podane w tej instrukcji obstugi przepisy, dyrektywy, normy itd. odpowiadajg stanowi informacji w trakcie jej
opracowania i nie podlegajg obowigzkowi zmian. Uzytkownik powinien stosowac je w ich najnowszej, obowigzujgce
redakcji.

W stosunku do wszystkich danych i rycin w tej instrukcji zastrzezone zawsze zostaje prawo do zmian technicznych i
ulepszen. Roszczenie do zmian lub ulepszenia dostarczonych juz napedow jest wykluczone.

Prawa autorskie do tej instrukcji obstugi oraz wszelkie prawa w przypadku udzielenia patentu lun wpisu wzoru
uzytkowego pozostaje przy producencie!

1.3 Waznos¢ tej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja eksploatacji odnosi sie wylgcznie do napedow typu PA-N 300/540/1080/2160 z lub bez recznej
regulacji awaryjnej przynaleznej do grup 1 /Il /lI1 /1V.

Podane w tej instrukcji przepisy, dyrektywy i wskazéwki obowiazujg tylko dla Wspolnoty Europejskiej. Uzytkownicy
poza WE muszg na wtasna odpowiedzialnos¢ uwzglednia¢ podane reguty jako praktyczng podstawe bezpiecznego
zastosowania i dopasowaé ich wprowadzanie do obowigzujacych w miejscu lokalizacji regionalnych / krajowych
przepiséw.

Jezeli zyczyliby sobie Panstwo dalszych informac;ji lub wystapityby szczegdine problemy, ktére w tej instrukciji obstugi
nie sg dostatecznie szczegétowo omdwione, moga Panstwo zazgdac¢ potrzebnej informacji bezposrednio u dostawcy /
producenta.

W przypadku zapytan, prosimy podaé dane z tabliczki znamionowe;j.

1.4 Wskazowki bezpieczenstwa i przepisy

1.4.1 Znaczenie wskazéwek

ANiebezpieczeﬁstwo: Oznacza zagrozenie $miercig, ciezkim uszkodzeniem ciata, znacznymi szkodami
rzeczowymi, jezeli podjete nie zostang odpowiednie srodki bezpieczenstwa.

@ Uwaga: Oznacza, ze przy nieprzestrzeganiu tych wskazéwek grozag szkody rzeczowe lub szkodliwy wptyw

na srodowisko.
& Wskazéwka:  Oznacza wskazanie na mozliwg korzys¢, jesli postepowaé bedzie sie zgodnie z zaleceniami.

1.4.2 Ogolne obowigzujace wskazowki bezpieczenstwa.

e Przy montazu, eksploatacji i konserwacji elementéw wyposazenia nalezy zawsze przestrzega¢ obowigzujgcych
wytycznych BHP, o zapobieganiu wypadkéw przy pracy i dyrektyw WE na w na wifasng odpowiedzialnosc
uzytkownika!

e Kazda osoba, zapoznawana ze $rodkami opisanymi w tej instrukcji obstugi, musi te instrukcje przeczytaé i
zrozumied!
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e Personel montazowy, obstugowy i konserwujacy powinien przy wszystkich dziataniach stosowac¢ bezpieczne
techniki pracy i zaniecha¢ kazdej pracy, ktéra w jakikolwiek sposéb zagraza bezpieczenstwu oséb albo szkodzi
napedem wzglednie innym wartosciom materialnym.

e Przed rozpoczeciem prac serwisowo-naprawczych nalezy odtaczy¢é wszelkie przewody idgce do sitownika, a
zadanie to powierzy¢ wykwalifikowanemu elektrykowi, ktéry wykona to zadanie zgodnie z Dyrektywami Unii
Europejskiej. Rowniez, nalezy zdekompresowaé zawér, odczekaé az ostygnie i opréznic.

ANiebezpieczeﬁstwo: Podczas pracy, zawor jest pod cisnieniem i mocno rozgrzany. Przy nieprzestrzeganiu
wskazowek ostrzegawczych dojs¢ moze do $mierci, ciezkich uszkodzen ciata lub strat materialnych.

Jedynie wykwalifikowany personel ma prawo pracowaé przy napedzie oraz w jego poblizu (patrz rozdziat
1.4.3). Personel ten musi byé gruntownie zapoznany ze wszystkimi ostrzezeniami, instalacjg i Srodkami
utrzymania zgodnie z tg instrukcja obstugi.

Niezawodna i bezpieczna eksploatacja napeddéw uzalezniona jest od wtasciwego transportu, nalezytego
magazynowania, ustawienia i montazu oraz starannej, bezpiecznej obstugi i utrzymania.

o Powyzsze wskazowki i ponizsze ostrzezenia nie uwzgledniaja ewentualnych dodatkowych regionalnych,
miejscowych lub wewnatrzzaktadowych przepiséw bezpieczenstwa i powinny by¢ ewentualnie uzupetnione na
wiasng odpowiedzialno$¢ przez uzytkownika!l

e W przypadku stosowania w atmosferze wybuchowej, napedy zostaty skonstruowane w ten sposob, ze
odpowiadajg wymaganiom grupy urzgdzen Il (na wolnym powietrzu), réwniez kategorii urzadzen 2, przy ktérych
nalezy przestrzega¢ normy EN 13463-1.

143 Wykwalifikowany personel

W sensie niniejszej instrukcji eksploatacji oraz systemu ostrzezeh o niebezpieczenstwie, kazda osoba uznana zostaje

za wykwalifikowang, jesli zaznajomita sie ze sposobem posadowienia, montazu, rozruchu oraz eksploatacji i

serwisowania napeddw oraz posiadata wczesniej nabyte umiejetnosci i kwalifikacje w tej dziedzinie. Do koniecznych

wzglednie przepisanych kwalifikacji nalezg m.in.:

o \Wyksztatcenie / przeszkolenie wzglednie uprawnienia do przytaczania i odfgczania obwodow elektrycznych i
urzadzen / systeméw zgodnie z EN 60204 (DIN VDE 0100 / 0113) zgodnie ze standardem techniki
bezpieczenstwa.

e Wyksztatcenie wzglednie przeszkolenie zgodnie ze standardem techniki bezpieczenstwa w utrzymaniu i uzywaniu
odpowiedniego wyposazenia ochronnego i BHP.

e Szkolenie w pierwszej pomocy.

e Wiedza o sposobie pracy w strefie zagrozenia wybuchem konieczna wtedy, gdy w gre wchodzi atmosfera
wybuchowa.

1.5 Gwarancja

Zakres o okres gwarancji podany jest w ,,0gdinych Warunkach Dostaw” producenta. Obowigzuje zawsze najnowsze,
obowigzujace w momencie dostawy wydanie. Nie bierze sie poza tym zadnej odpowiedzialnosci za szkody na
napedach, wynikte z jednego lub wielu ponizej podanych powodow:

¢ Nieznajomosé¢ lub nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji eksploataciji

¢ Niedostatecznie wykwalifikowany personel montazowy, obstugowy i/ lub konserwacyjny

e Naturalne zuzycie

e Btedne lub niewtasciwe postepowanie z napedem

o Whptywy chemiczne, elektrochemiczne i / lub elektryczne

Poza tym gwarancja i rekojmia producenta jest wykluczona przy:

e Nieprzestrzeganiu przepisow BHP, o zapobieganiu wypadkom, WE lub innych przepiséw bezpieczenstwa.

e Nieprawidtowe lub nieuzgodnione wczesniej z producentem zmiany lub przerdbki napedu.

e Wadliwym montazu, nieprawidtowym uruchomieniu i niedozwolonej eksploatacji.

e Niewfasciwym lub nieodpowiednim zastosowaniu, uzytkowaniu niezgodnym z przeznaczeniem oraz w innych niz
uzgodnione warunkach zastosowania.

Ryzyko w razie naruszenia powyzszych ograniczen ponosi, w przypadku szkéd na osobach lub rzeczach, wytacznie

uzytkownik!
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2 Transport, skladowanie i uzywanie

W transporcie i przejsciowym magazynowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace punkty.

e Przed montazem naped powinien by¢é magazynowany w suchych warunkach.

e Temperatura transportowania i sktadowania powinna znajdowac¢ sie pomiedzy -20 °C a + 60 °C.

e Naped nalezy chroni¢ przed czynnikami zewnetrznymi (uderzenia, wstrzasy, wibracje)

o Uszkodzenia ochrony antykorozyjnej (farba, powierzchnie naoliwione itp.) nalezy natychmiast usuwac.

o Nalezy bezwzglednie unika¢ sktadowania przejsciowego diuzszego niz 6 miesiecy.

e Jezeli naped zostat juz zatozony na jakim$ zaworze, wtedy nalezy przestrzegaé warunkow transportu zaworu, jego
magazynowania i obchodzenia sie z nim.

e Do wersji PA-N 540-2160 dotaczone zostaty w celach transportowych i manewrowych nakretki z tbem oczkowym i
po odkreceniu dwoch nakretek szesciokatnych (ilustr. 2,3 i 4) nalezy je wkreci¢ na szpilki pokryw (1). Nie sg one
przystosowane do tego, aby za nie podnosic¢ caty zawor

Nalezy postarac sie o to, aby w miejscu montazu zaczepy dla dzwigu lub podnosnika znalazty sie na odpowiedniej
wysokosci. Jeszcze lepiej, jezeli ponad miejscem montazu znajduj sie szyna biezna lub ramie uchylne z

podnosnikiem.

Rys. 1 przedstawia przyktadowe mozliwosci dziatan przy montazu napedu.

Rys. 1: Obchodzenie sie z napedami

ANiebezpieczeﬁstwo

Jezeli nastapit juz montaz napedu na zaworze, wtedy celem dalszego montazu zespotu instalacyjnego nalezy
przymocowac zaczepy wciggnika do kadtuba zaworu.

Przy nieprzestrzeganiu wskazoéwek ostrzegawczych dojsé moze do smierci, ciezkich uszkodzen ciata lub strat
materialnych.
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3 Opis, dane techniczne

3.1 Zakres uzycia

Pneumatyczne napedy zaworowe montowane sg na korpusach i wrzecionach zaworowych w celu sterowania pracag
zaworow regulacyjnych i odcinajacych w instalacjach przemystowych i w energetyce. Osiggajg one duze sity i
momenty ustawcze w bardzo krétkim czasie. Ustawienie bezpieczenstwa w przypadku zaniku cisnienia regulacyjnego
zabezpieczone jest systemem sprezyn.

3.2 Funkcja i zasada dziatania

Poprzez zastosowanie napedu pneumatycznego, pneumatyczne sygnaly ustawcze zostajg zamienione na ruch
posuwisty. Niezbedna do tego sita reakcji wytwarzana jest przez sprezyny sSciskowe znajdujace sie na tarczy
membranowej. W przypadku zaniku cisnienia powietrza, dzieki sile sprezyny, naped zostanie ustawiony z powrotem
do wyjsciowej pozycji. O ile w arkuszu danych nie podano inaczej, ograniczenie skoku ma miejsce wewnatrz zaworu,
wzglednie na regulatorze potozenia lub wytgczniku krahcowym.

Zasada dziatania napedu, gdy ,sprezyna otwiera — powietrze zamyka” (NO) lub gdy ,powietrze otwiera — sprezyna
zamyka” (NC) realizowana jest w zaleznosci od montazu sprezyn. Rowniez w przypadku napedéw wbudowanych w
instalacje taki sposdb dziatania daje sie ustawiaé przy uzyciu prostych narzedzi, bez jakichkolwiek dodatkowych
elementoéw konstrukcyjnych.

Napedy pneumatyczne, ktére wyposazone sg w reczne regulatory awaryjne, mozna ustawiaé¢ poprzez obrét pokretta,
bez powietrza sterujgcego.

Poprzez obrét pokrettem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, wrzeciono napedowe bedzie wprawiane w ruch w dét.
Reczna regulacja awaryjna dziata przeciwnie w stosunku do sity sprezyny.

ol UWAGA! Po aktywowaniu recznej regulacji awaryjnej, nalezy regulacje tg ustawi¢ ponownie z powrotem do
ustawienia zerowego (rozdziat 4.4.2 oraz 4.4.4).
W normalnym trybie roboczym, reczna regulacja awaryjna zabezpieczona jest tarncuchem i ktédka.

3.3 Granice stosowania

Celem obliczenia wielkosci sity roboczej, nalezy pomnozyé powierzchnie membrany przez cisnienie sprezyny,
wzglednie przez cisnienie robocze pomniejszone o ekwiwalentne cisnienie sprezyny.

Przyktad: Naped PA-N 1080 z zakresem sprezyn1,5 — 2,4 bar i ciSnieniem roboczym 6 bar
Sita zamykania sprezyny z wykreconym w gore wrzecionem: F = 108000 mm?2 * 0,15 N/mm? = 16200 N
Sita zamykania sprezyny z wkreconym w dét wrzecionem: F = 108000 mm? * 0,24 N/mm? = 25920 N
Sita otwierania powodowana cisnieniem roboczym w punkcie startu:
F = 108000 mm?* (0,6 — 0,15) N/mm? = 48600 N
Sita otwierania powodowana cisnieniem roboczym w punkcie kohcowym:
F = 108000 mm?* (0,6 — 0,24) N/mm? = 38880 N

Antriebstyp Typ napedu

Membranflache Powierzchnia membrany

Ausfiihrung Model

Hub Skok

min.zul.Spindelanschluss (K) bei Betriebsdruck 6 bar Minimalne, dopuszczalne przytacze wrzeciona (K)
przy cisnieniu 6 bar

Federbereich von / bis Zakres dziatania sprezyny od/do

Federkraft bei Hubstartpunkt Sita sprezyny w punkcie startu podnoszenia

Handnotverstellung Reczna regulacja awaryjna
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Gesamtvolumen bei Vollhub Catkowita pojemnos¢ przy petnym skoku
Hubvolumen Pojemnosé¢ skoku
max. Stelldruck Maks. cisnienie ustawiania
Gewicht ohne Handnotverstellung Ciezar bez recznej regulacji awaryjnej
Gewicht mit Handnotverstellung Ciezar z reczng regulacjg awaryjng,
max. Umgebungstemperatur Temperatura otoczenia maks.
min. zul. Spindel- Federkraft Gesamt- Gewicht | Gewicht
Antriebs- | Membran-|  Aus- Hub anschluB (K) bei Federbereich EeieHus— Handnot- | volumen Hub- max. ohne mit max.Umgebungs-
typ flache flihrung Betriebsdruck von/bis verstellung bei volumen | Stelldruck | Handnot- | Handnot- temperatur
startpunkt
6bar Vollhub verstellung| verstellung
[mm?] [mm] [bar] [N] [dm’] [dm®] [bar] [kal [ka] [°C]
0,5 0,8 1500
20 M10 1,1 1,6 3300 1,0 0,6
1,6 2,4 4800
PA-N 300 0 Gr.l 13 16 -40 80
0,5 0,9 1500
30 M10 1,1 1,8 3300 1,3 0,8
1,6 2,8 4800
0,6 0,9 3240
30 1,2 1,8 6480 37 2,2
1,7 2,7 9180
PAN 540 0 14,5 Gr.ll 43 62 -40 80
0,6 1,2 3240
60 1,2 2,4 6480 53 3,8
1,7 37 9180 6
0,5 0,8 5400
60 1,0 1,6 10800 99 6,5
1,5 24 16200
PA-N 1080 0 20,5 Gr.lil 120 144 -40 80
0,5 1,0 5400
100 1,0 2,0 10800 14,2 10,8
1,5 3,0 16200
0,5 0,8 10800
60 1,0 1,6 21600 19,8 12,9
1,5 2,4 32400
PA-N 2160 0 30 Gr.IV 202 235 -40 80
0,5 1,0 10800
100 1,0 2,0 21600 28,5 21,6
1,5 3,0 32400
Tabela1: Specyfikacje napedu
Uwaga: Nalezy uwzgledni¢ dopuszczalng temperature otoczenia pochodzacg od urzadzen dodatkowych

Celem zapewnienia sobie bezproblemowej pracy, niezbedne do aktywacji powietrze sterujgce (maks 6 bar) powinno

spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» jakos¢ powietrza operacyjnego wg DIN/ISO 8573.1 z zanieczyszczeniami maks 5 uym, i gestoscig maks. 5 mg/m3 [
klasie jakosci 3

»  Zawarto$¢ wody: maks. temperatura punktu rosy +2°C (klasa jakosci 4); przy miejscach pracy o duzej wysokosci
lub niskich temperaturach otoczenia nalezy przyjac inny punkt rosy;

= Zawartosci oleju: maks. 25 mg oleju w 1m? powietrza (klasa jakosci 5) wedtug DIN ISO 8573.1 z czastkami
zanieczyszczen mozliwymi do wychwycenia przez jednostke serwisowg pneumatyki. Jezeli naped eksploatowany
bedzie w temperaturach ujemnych, wtedy nalezy stosowa¢ suche powietrze sterujace.

W przypadku innych klas jakosci powietrza sterujgcego lub szczegdlnych mediéw sterujgcych, nalezy skontaktowac
sie z producentem.
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3.4 Rysunki przekrojowe ze specyfikacja elementéw

3.41 PA-N 300

Sposob dziatania Sprezyna zamykajaca (NC)
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Zasada dziatania sprezyny otwierajacej (NO)

Rys. 2: Naped typu PA-N 300

Pozycja Nazwa Pozycja Nazwa

1 Pokrywa nr 1 24 Waz ochronny

2 Talerz membrany 25 Sruba szesciokatna

3 Blacha centrujgca sprezyne 26 Sruba szesciokatna

4 Wrzeciono * 27 Nakretka szesciokatna
5 Tuleja 28 Sruba z tbem walcowym
6 Talerzyk wsporczy 30 Nakretka szesciokatna
7 Prowadzenie 31 Nakretka okragta rowkowa
12 Kolumna 32 Nakretka sze$ciokatna
13 Pokrywa nr 2 2 35 Podktadka

14 Sprzegto 39 tozysko slizgowe*

15 Sprzegto 41 Tarcza skoku

16 Sprezyna naciskowa * 42 Nitokotek

17 Membrana * 101 Obejma wezowa "

19 Uszczelka preta* 102 Mieszek "

20 O-Ring * 103 Pierscien "

21 O-Ring * 104 Kotpak ochrony antykorozyjnej "
22 Korek odpowietrzajacy 105 Kotpak ochrony antykorozyjnej "
* = czesci zamienne (zalecenie)

Tabela 2: Lista sztukowa do rysunku 2

1)  Akcesoria specjalne
2) Przy stosowaniu z reczng regulacjg awaryjna, zastapiona pokrywa nr 1
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3.4.2 PA-N 540 i PA-N 1080

Sposoéb dziatania Sprezyna zamykajgca (NC)
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Zasada dziatania sprezyny otwierajacej (NO)

Rys. 3: Naped typu PA-N 540 i PA-N 1080

Pozycja Nazwa Pozycja Nazwa
1 Pokrywa 24 Waz ochronny
2 Talerz membrany 25 Sruba szesciokatna
3 Blacha centrujgca sprezyne 26 Sruba szesciokatna
4 Wrzeciono * 27 Sruba szesciokatna
5 Tuleja 28 Sruba szesciokatna
6 Talerzyk wsporczy 30 Nakretka sze$ciokatna
7 Prowadzenie * 31 Nakretka szesciokatna
8 Zabezpieczenie przed obréceniem sie 32 Nakretka szesciokatna
9 Rolka prowadzaca 34 Blachowkret
10 Adapter 35 Podktadka
11 Pokrywa ) 36 Podktadka
12 Stopa 38 Pierscien zabezpieczajacy
14 Sprzegto 39 tozysko slizgowe*
15 Sprzegto 41 Tarcza skoku
16 Sprezyna naciskowa * 42 Nitokotek
17 Membrana * 101 Obejma wezowa "
19 Uszczelka preta* 102 Mieszek "
20 O-Ring * 103 Pierscien "
21 O-Ring * 104 Kotpak ochrony antykorozyjnej "
22 Korek odpowietrzajgcy 105 Kotpak ochrony przed korozjg
23 Korek
* = czesci zamienne (zalecenie)
Tabela 3: Lista sztukowa do rysunku 3
1) Akcesoria specjalne
2) odpada w przypadku recznej regulacji awaryjnej
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3.4.3 PA-N 2160

Sposéb dziatania Sprezyna zamykajgca (NC) Zasada dziatania sprezyny otwierajgcej (NO)

i ' 104
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Rys. 4: Naped typu PA-N 2160
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Pozycja Nazwa Pozycja Nazwa

1 Pokrywa 23 Korek

1.1 Pokrywa 24 Waz ochronny

2 Talerz membrany 25 Sruba szesciokatna

3 Blacha centrujgca sprezyne 26 Sruba szesciokatna

4 Wrzeciono * 261 Pret gwintowany

5 Tuleja 27 Sruba szesciokatna

5.1 Tuleja 28 Sruba szesciokatna

6 Talerzyk wsporczy 30 Nakretka sze$ciokatna

7 Prowadzenie * 31 Nakretka szesciokatna

8 Zabezpieczenie przed obréceniem sie | | 32 Nakretka szesciokatna

9 Rolka prowadzaca 34 Blachowkret

10 Adapter 35 Podktadka

11 Pokrywa * 36 Podktadka

12 Stopa 37 Podktadka

13 Adapter 38 Pierscien zabezpieczajacy

14 Sprzegto 39 tozysko slizgowe*

15 Sprzegto 41 Tarcza skoku

16 Sprezyna naciskowa * 42 Nitokotek

17 Membrana * 101 Obejma wezowa "

19 Uszczelka preta* 102 Mieszek "

20 O-Ring * 103 Pierscien "

21 O-Ring * 104 Kotpak ochrony antykorozyjnej "

22 Korek odpowietrzajgcy 105 Kotpak ochrony przed korozjg
* = czesci zamienne (zalecenie)

Tabela 4: Lista sztukowa do rysunku 4

1) Akcesoria specjalne

2) odpada w przypadku recznej regulacji awaryjnej
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344 Rysunek przekrojowy recznej regulacji awaryjnej grupy | (skok = maks 30 mm) dla napedu PA-N 300

59

Funkcja (NC) sprezyny zamykajacej Funkcja (NO) sprezyny otwierajacej 51
76

69

@175 77
T C ™
U | {7 g | 17 - °
T Tl 67
] 57
53
62
74
75
68
100
65
73
72
70
55
100
54
58
52
50
100
19
39
I
20
7

Rys. 5: Reczna regulacja awaryjna grupy |

Pozycja Nazwa Pozycja Nazwa
77 Prowadzenie * 62 O-Ring *
19" Uszczelka preta* 65 Trzpien gwintowany
207 O-Ring * 66 Sruba szesciokatna
317 Nakretka okragta rowkowa 67 Nakretka szesciokatna
39 tozysko slizgowe* 68 Nakretka sze$ciokatna
50 Kolumna 69 Pierscien zabezpieczajacy
51 Koto reczne 70 Sruba z tbem walcowym
52 Wrzeciono 72 Sprzegto
53 Mostek 73 Sprzegto
54 Trzpien karbowany dla pokretta 74 Wieniec igtowy osiowy *
55 Wrzeciono gwintowane* 75 Podktadka osiowa*
56 Tuleja gwintowana* 76 Kiédka
57 Zaslepka 77 tancuch
58 Widetki 100 Zestaw ochrony antykorozyjnej
59 Kotpak ochronny
* = czesci zamienne (zalecenie)

Tabela b : Lista sztukowa do rys. 5

1) w przypadku podigczenia do PA-N 300
2) Akcesoria specjalne
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3.4.5 Rysunek przekrojowy recznej regulacji awaryjnej grupy Il (skok = maks 60mm) dla napedu PA-N 540
59
Funkcja (NC) sprezyny zamykajacej Funkcja (NO) sprezyny otwierajacej //
7 56
/ ///
_ 0300 } / // Vs 51
4 62
77 o / .
H -
A | /S /S 75
| ¥ // // ‘
63 1 74
] i I
70 57
_ 53 56
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67 71
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L #180 _ 68
. . " 60
I ) i LK o1
2 q & 64
I
Rys. 6: Reczna regulacja awaryjna grupy Il
Pozycja Nazwa Pozycja Nazwa
50 Koziot 63 Klin w rowku
51 Koto reczne 64 Tasma prowadzaca*
52 Tuleja 67 Trzpien gwintowany
53 Podktadka 68 Nakretka szesciokatna
54 Dwuztgczka rurowa 69 Sruba z tbem wpuszczanym
55 Wrzeciono gwintowane* 70 Sruba z tbem walcowym
56 Tuleja gwintowana* 71 Sruba z tbem walcowym
57 Zaslepka 72 Podktadka zabezpieczajgca
58 Prowadzenie 73 Osiowe tozysko rolkowe
59 Kotpak ochronny 74 Wieniec igtowy osiowy*
60 Uszczelka preta* 75 Podktadka osiowa*
61 O-Ring * 76 Ktodka
62 O-Ring * 77 tancuch
* = czesci zamienne (zalecenie)

Tabela 6 : Lista sztukowa do rysunku 6
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3.4.6 Rysunek przekrojowy recznej regulacji awaryjnej grupy lll i grupy IV (skok = maks. 100mm)
dla napedu PA-N 1080-2160

Funkcja (NC) sprezyny zamykajacej Funkcja (NO) sprezyny otwierajacej

56
71
77
76
54
50
52
55
° 68
67
Iz
|- 2350 | 58
150/ Bxald
@180
- - 60
)k e
7
) B o 59
Rys. 7: Reczna regulacja awaryjna grupy llli IV
Pozycja Nazwa Pozycja Nazwa
50 Koziot 67 Trzpien gwintowany
52 Tuleja 68 Nakretka szesciokatna
54 Dwuztaczka rurowa 69 Sruba z tbem wpuszczanym
55 Wrzeciono gwintowane* 70 Sruba z tbem walcowym
56 Przektadnia kompletna 71 Sruba z tbem walcowym
58 Prowadzenie 72 Podktadka zabezpieczajgca
60 Uszczelka preta* 73 Osiowe fozysko rolkowe
61 O-Ring* 76 Kiédka
63 Klin w rowku 77 tancuch
64 Tasma prowadzaca*
* = czesci zamienne (zalecenie)

Tabela 7: Lista sztukowa do rysunku 7
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4 Montaz

ANiebezpieczer’ustwo!
Uwzgledni¢ przed rozpoczeciem wszelkich prac:

Wszelkie elementy elektryczne nalezy odtaczyé od napiecia i zabezpieczyé przed
przypadkowym lub nieuprawnionym wigczeniem!

Nalezy pracowac¢ merytorycznie i w zakresie BHP zgodnie z przepisami WE oraz
ostrzezeniami i wskazéwkami w ten instrukcji obstugi.

Prosimy dokonaé¢ dekompresji odcinka rurociggu, w ktérym pracuje zawér.

Prosimy odczekaé, az zawor ostygnie do temperatury pokojowej.

¥

Uwaga!

Prosimy przestrzegac¢ instrukcji eksploatacji poszczegélnych zaworéw i ich osprzetu (np.
sitowniki regulacyjne, stacje redukujaco-filtracyjne, przekazniki blokujace ...).

Nalezy mie¢ na uwadze odpowiednie moce napedéw i wystepujace wydajnosci
przewodéw na wybranych przekrojach.

Nalezy mie¢ na uwadze réwniez zgodnos¢ danych technicznych napedu regulacyjnego z
warunkami pracy.

4.1 Montaz napedu na zaworze

W przy

padku skosnej pozycji montazowej napedu nalezy go montowac tak, aby przez odpowiednie

wypozycjonowanie kolumn/zeber osiggng¢ maksymalny moment oporowy (patrz rysunek 8).

q=9,81m/s~2
Rys. 8: Pozycja kolumn przy montazu poziomym

Uwaga: Od pozycji odbiegajgcej wiecej niz 30° od pionu, nalezy przy wersji PA-N 540-2160 dokonaé

podparcia napedu zaworowego.
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Nastepnie dokonuje sie montazu (patrz rysunki 2,3 i 4):

Wypozycjonowaé wrzeciono zaworowe do dolnej pozycji gniazda.

Posadowi¢ naped na zawdr, nie uzywac jeszcze nakretek lub srub (27) mocujacych i dobrze wkrecic¢
naped na zawor.

Podtgczy¢ przewdd powietrza sterujgcego do napedu (patrz rozdziat 4.3)

W przypadku gdy wystepuje reczny system awaryjny, wtedy przy PA-N 300 nalezy ustawi¢
zabezpieczenie (72, 73) miedzy karbami kolumn recznego systemu awaryjnego (50), przy PA-N
540,1080,2160 w funkcji zamykajgcej sprezyny (NC) nalezy obracaé pokretto zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, a przy funkcji i sprezyny otwierajacej (NO) nalezy obraca¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara az do oporu.

Poddac¢ naped zadanemu cisnieniu ze zlgcza.

ANiebezpieczeﬁstwo: Nalezy przy tym uwaza¢, aby powietrze sterujace nie wyszto przez nieuwage
z napedu. Poprzez spadek cisnienia w napedzie, moze dojs¢ do naprezenia miedzy wrzecionem
zaworowym i wrzecionem napedowym (4) i z tego powodu zlacza (14,15) (przy zdjetej Srubie
szesciokatnej (27)) odskocza.

& Wskazowka: W przypadku recznej regulacji awaryjnej, wrzeciono (4) mozna doprowadzi¢ do docelowej
pozycji poprzez tg regulacje.

W poszczegdélnych ustawieniach napedowych wrzeciono zaworu i wrzeciono napedu (4) taczg sie
poprzez zigcze (14, 15), przy czym nalezy zwroci€é uwage na wystarczajgca ingerencje preta
gwintowanego (patrz ilustr. 9), oraz na to, aby przy ukfadzie NO wskaznik skoku na ztaczu przy
zamknietym cztonie ustawczym pokazywat dolng kreske na tabliczce wskazujgcej skok (41).

PA-N 300 PA-N 540-2160

| |
| L
: =0 4
|
|
|

min.10

max.43

||
- /4
= N5
_ék o

\

111

i

Hi

Rys. 9: Podtaczenie zaworu

Teraz dokreci¢ nakretki, wzglednie sruby (27) stuzace do mocowania napedu na pokrywie zaworu /
trawersie (moment sity dokrecania — patrz rozdziat 7).
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4.2 Demontaz napedu z zaworu

e Napetni¢ naped sprezonym powietrzem, az zareaguje wrzeciono napedu (4). Jezeli nie bedzie tam
powietrza sterujgcego lub membrana bedzie uszkodzona, wtedy nalezy poluzowac sprezyny Sciskowe
znajdujgce sie w przestrzeni roboczej. W tym celu zdemontowaé przewody sterujgce i Sruby
szesciokatne (25) i dokonac¢ poluzowania srub szesciokatnych (26) i sprezyny Sciskowej (16) (patrz
rozdziat 4.4).

ANiebezpieczeﬁstwo: Nalezy przy tym uwazaé, aby powietrze sterujace nie wyszto przez nieuwage
z napedu. Poprzez spadek cisnienia w napedzie, moze dojs¢ do naprezenia miedzy wrzecionem
zaworowym i wrzecionem napedowym (4) i z tego powodu zlagcza (14,15) (przy zdjetej sSrubie
szesciokatnej (28)) odskocza.

e Poluzowaé¢ srube (28) i wyjac ztacza (14, 15) z wrzeciona zaworowego i napedowego (4). W przypadku
wersji PA-N 540, 1080 oraz 2160 poluzowaé nakretke szesciokatng (32) na ztaczu i zdemontowaé
adaptor (10), w tym celu nalezy wedtug potrzeb podniesé do gory wrzeciono zaworowe (4) z powietrzem
sterujgcym.

e Ponownie poluzowac¢ naped, przy czym cisSnienie powietrza sterujgcego spadnie.

e Odtaczyé¢ przewdd powietrza sterujacego (patrz rozdziat 4.3).

ANiebezpieczeﬁstwo: W przypadku montazu i demontazu przewodu powietrza sterujacego nalezy
uwazaé, aby byt on zdekompresowany, gdyz w przeciwnym razie podczas roztaczania przewodéw
poszczegolne elementy moga odskoczyé.

o Uchwyci¢ naped (patrz rozdziat 2)
Uwaga! Wrzeciono napedowe moze jeszcze by¢ pod naciskiem sprezyny (tylko przy funkcji, jesli
sprezyna zamyka), gdy wrzeciono napedowe na state nachodzi na wrzeciono zaworowe. Nastepnie,
odsung¢ naped na 10 mm od ztacza zaworowego. Jezeli wrzeciono zaworowe nadal na state dolega do
wrzeciona napedowego, wtedy znajdujaca sie w przestrzeni roboczej sprezyne nalezy poluzowac.

o Odkreci¢ nakretki, wzglednie sruby mocujace na kolumnie napedu, wzglednie stopie (12).

e Zdja¢ naped z zaworu

4.3 Podtaczenie przewodu powietrza sterujagcego i elementéw dobudowanych

ANiebezpieczer’lstwo: W przypadku montazu i demontazu przewodu powietrza sterujagcego nalezy
uwazaé, aby byt on zdekompresowany, gdyz w przeciwnym razie podczas roztaczania przewodéw
poszczegolne elementy moga odskoczyé.

Podiaczy¢ przewdd powietrza sterujgcego do dolnej pokrywy w przypadku zasady dziatania zamykania
sprezyng (NC) lub do gornej pokrywy w przypadku zasady dziatania otwierania sprezyng (NO). Gwinty
przytgczeniowe podane sg w tabeli 1.

¥

Uwaga: Przewdd powietrza sterujgcego ma prawo by¢ poddane cisnieniu regulacyjnemu wytgcznie
po przeciwnej stronie sprezyny (przestrzen cisnieniowa). Otwory przytaczeniowe po stronie
sprezyny powinny by¢ zamkniete korkami odpowietrzajacymi (23), aby do $rodka nie
dostawat sie brud i podczas pracy mogto uchodzi¢ powietrze.

Jezeli demontazowi i ponownemu montazowi poddany jest juz istniejacy regulator ustawczy, wtedy nalezy
mie¢ na uwadze to, aby ustawienie nie zostato zmienione. Jezeli jakis regulator ustawczy zostanie
wymieniony, wtedy nowemu napedowi nalezy nada¢ parametry takie jak dotychczasowemu. Nie wolno
przekroczy¢ skoku znamionowego.

18 /26




REGELARMATUREN

Excellence is our standard

4.4 Zmiana zasady dzialania i wymiana czesci zamiennych

W przypadku przedstawionych tutaj montazy, zawsze nalezy zdja¢ naped z zaworu (patrz rozdziat 4.2).

441 PA-N 300 bez recznej regulacji awaryjnej
Celem przeprowadzenia demontazu, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
e Odtgczy¢ przewdd powietrza sterujacego (patrz rozdziat 4.3).
e Odkreci¢ z pokryw krotkie sruby szesciokatne (25) z podkiadkami (35).
e Sruby szesciokatne dtugie (26) wraz z podktadkami (35) luzowaé jednolicie, az nastapi catkowity zanik
nacisku sprezyn (16). Nastepnie, zdjaé pokrywe (13).
e Odkreci¢ srube szesciokatng (32) (Uwaga: Ztacze (14, 15) musi by¢ zamontowane na wrzecionie (4))

¥

Uwaga! W przeciwnym razie, wrzeciono napedowe mogtoby wypasé. Prosimy uprzednio zabezpieczy¢!

e Zdemontowaé nalezy takie elementy jak talerzyk membranowy (2), membrane (17), tuleje (5) i talerzyk
wsporczy (6). Zdemontowaé z pokrywy blache centrowania sprezyny (3) (uwaga: przyklejona), a w razie
potrzeby nieco podgrzaé. Jezeli ma zosta¢ wymieniona prowadnica (7), wtedy nalezy odkreci¢ nakretke
rowkowg (19) oraz sciggna¢ prowadnice (7) z pokrywy (1).

Celem przeprowadzenia demontazu, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

o Wszystkie elementy oczysci¢ i sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen. W razie koniecznosci czesci
naprawi¢ lub wymienic na oryginalne.

e W razie potrzeby, wetkna¢ prowadnice (7) do pokrywy dolnej (1). Nalezy przy tym uwazaé, aby nie
zapomnieé o uszczelce oring (20). Przymocowac nakretkg rowkowa (31).

e W przypadku zasady dziatania wg zasady NC: Nasuna¢ talerzyk wsporczy (6) na wrzeciono (4). Zatozy¢
membrane (17), talerzyk membranowy (2) i tulejke wraz ze $rubg cylindryczng (32). Nasadzi¢ jednolicie
sprezyny dociskowe (16) na talerzyk membranowy (2). Natozy¢ blache centrujacg (3) na sprezyny
Sciskowe (16). Posmarowaé¢ na 5 cm klejem OMNIFIT FD20 (rys. 10) blache centrujaca sprezyne (3)
miedzy centrowaniami.

Rys. 10: Mocowanie blachy centrujacej sprezyne

e Nasadzi¢ pokrywe (13) i dokreci¢ srubami szesciokatnymi (26) (dokreca¢ jednolicie na catym obwodzie).
Sruby sze$ciokatne (26) zawsze nakrecaé tylko na 5 mm, a nastepnie dokrecaé przeciwlegte, az obie
pokrywy bedg do siebie prawidtowo dolegaé. Wkreci¢ Sruby szesciokatne (25) i zatozyé zaslepki
odpowietrzajace (22).

e W przypadku zasady dziatania wg zasady NO: Posmarowa¢ na 5 cm klejem OMNIFIT FD20 (rys. 10)
blache centrujaca sprezyne od dotu miedzy centrowaniami i natozy¢ pokrywe (1). Zatozy¢ tuleje (5),
talerzyk membranowy (2), membrane (17) oraz talerzyk wsporczy (6) i dokreci¢ srubg cylindryczng (32).
(Uwaga! Teraz zamontowaé ztagcze do wrzeciona (4). Nasadzi¢ pokrywe (13) i dokreci¢ Srubami
szesciokatnymi (26) (dokrecaé jednolicie na catym obwodzie). Sruby szeéciokatne (26) zawsze nakrecaé
tylko na 5 mm, a nastepnie dokrecaé przeciwlegte, az obie pokrywy beda do siebie prawidtowo dolegac.
Zamontowac sruby szesciokatne (25). Zatozy¢ zaslepki odpowietrzajgce (22) w pokrywie.
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4.4.2 PA-N 300 z reczna regulacja awaryjna

Celem przeprowadzenia demontazu, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

e Obracac¢ reczng regulacje awaryjng w potozenie zerowe, i w tym celu zabezpieczenie obrotéw (72, 73)
ustawi¢ miedzy znakiem na kolumnie (20). Najpierw usungg¢ tancuch (77) z kiédka (76)

e Woycisng¢ trzpieh karbowany pokretta (54) z wrzeciona (52)

e Odkreci¢ nakretki szesciokatne (67) z kolumn recznej regulacji awaryjnej (50) i $ciaggna¢ catg gérng
czes$c¢ recznej regulacji awaryjne;.

e Dalszy demontaz odpowiada tresci rozdziatu 4.4.1.

Celem przeprowadzenia demontazu, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

o Wszystkie elementy oczysci¢ i sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen. W razie koniecznosci czesci
naprawic lub wymienic¢ na oryginalne.

e Montaz odpowiada na poczatku tresci instrukcji montazowej z rozdziatu 4.4.1.

o Whkreci¢ wrzeciono (52) do wrzeciona (4) i dobrze dokreci¢ (nalezy tutaj zatozy¢ ztacze). Lekko
poluzowac $ruby (28) na ztaczu i poprzez obrot przy membranie obraca¢ wrzecionem napedu tak, aby
otwér we wrzecionie (52) lezat w jednej ptaszczyznie z kolumnami (50).

e Nasadzi¢ gorng pokrywe z zespotem prowadzacym i dokreci¢ srubami szesciokatnymi (26) (dokrecacé
jednolicie na catym obwodzie). Sruby szesciokatne (26) zawsze nakrecaé tylko na 5 mm, a nastepnie
dokrecac przeciwlegte, az obie pokrywy beda do siebie prawidtowo dolegac.

e Zamontowac $ruby szesciokatne (25).

e Zalozy¢ zaslepki odpowietrzajace (22) w pokrywie

e (Gorng czes¢ recznej regulacji awaryjnej osadzi¢ na kolumnach (20) i przymocowaé nakretkami
szesciokatnymi (67)

e Wrzeciono gwintowane (55) obraca¢ tak dtugo, az otwdr dla karbowanego trzpienia pokretta (54) we
wrzecionie (52) bedzie widoczny przez szczeline wrzeciona gwintowanego (55)

ol Uwaga: Przy tym, wrzeciono (52) nie ma prawa sie obracaé, gdyz w przeciwnym razie moze dojs¢
do uszkodzenia membrany.

o Trzpien karbowany pokretta (54) wcisngé¢ do wrzeciona (52) tak, aby jednolicie wystawat z wrzeciona
gwintowanego (55)

443 PA-N 540 i PA-N 1080 bez recznej regulacji awaryjnej

Naped zostat juz odtgczony od zaworu i od przewodow sterujgcych, a w razie potrzeby nalezy usung¢ pozostate
elementy (np. skrzynki przytaczeniowe). Zlagcze (14, 15) jest zamontowane na state do wrzeciona (4).

4.4.3.1 Zmiana zasady dzialania

e Zdemontowac nakretki szesciokatne (31) przy pokrywie (11) wraz z podkfadkami (36). Zdja¢ pokrywe (11)
e Odkreci¢ nakretke szesciokatng (32) (np., kluczem nasadowym Geodore K32-3/4%-36) i wyja¢ z
obudowy napedu.

ol Uwaga! W przeciwnym razie, wrzeciono napedowe mogtoby wypas¢. Prosimy uprzednio zabezpieczy¢!

o Jedli to konieczne, wyjaé prowadnice (7) ze stopy (12) i zatozy¢ nowg prowadnice (7).

o Odkrecic¢ i wyjac nakretke szesciokatng (31) w stopie (12).

o Wyja¢ kompletng obudowe napedu i ponownie zamontowac stosujac odwrotng kolejnos¢ podanych
czynno$ci.

e Nakreci¢ nakretke szesciokatng (32) (moment dokrecania, patrz rozdziat 7)
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e Zamontowa¢ pokrywe (11), nakretke szesciokatng (31) i podktadki (36) oraz dokreci¢ nakretke
szesciokatng (31) (moment dokrecania, patrz rozdziat 7)
e Zalozy¢ zaslepki odpowietrzajace na drugiej pokrywie

4.4.3.2 Demontaz obudowy napedu

e Zdemontowac nakretki szesciokatne (31) przy pokrywie (11) wraz z podktadkami (36). Zdja¢ pokrywe (11)

e Odkreci¢ nakretke szesciokatng (32) (np. kluczem nasadowym Geodore K32-3/4“-36) i wyja¢ z obudowy
napedu.

e Uwaga! W przeciwnym razie, wrzeciono napedowe mogtoby wypasé. Prosimy uprzednio zabezpieczyc!

e Zdemontowac¢ srube szesciokatng (25).

e Jednolicie naciggna¢ sprezyny przy uzyciu diugich srub szesciokatnych M12, dtugos¢ 140 (26 — przy
PA-N 2160 NO w dostawie)

e Teraz mozna wyja¢ membrane (17), talerzyk membranowy (2), tuleje (5), talerzyk wsporczy (6) i
wrzeciono (4).

4.4.3.3 Montaz obudowy napedu (rys. 10)

Zasada dziatania NC:

e Naciggna¢ membrane (17) na talerzyk membranowy (2)

e  Jesli jeszcze nie zamontowano, osadzi¢ wrzeciono (4) i zamontowac ztacze (8,9,14,15,28,30)
e Nasungc talerzyk wsporczy (6) na wrzeciono (4)

T
!
:Um |

Zatozy¢ membrane z talerzykiem membranowym i tulejg

Zamontowac nakretke szesciokatng (32)

Zatozy¢ sprezyny sciskowe (16) do talerzyka membranowego i jednolicie roztozy¢ nacisk

e Nasadzi¢ pokrywe (1) z przykrecona blachg centrujaca sprezyne (3) (w razie potrzeby manewrowac
poprzez obracanie przy membranie) i dokreci¢ Srubami szesciokatnymi (26) (w sposob jednolity na
catym obwodzie). Sruby sze$ciokatne (26) zawsze nakrecaé tylko na 5 mm, a nastepnie dokrecaé
przeciwlegte, az obie pokrywy bedg do siebie prawidtowo dolegaé. Wkreci¢ sruby szesciokatne (25) i
zatozy¢ zaslepki odpowietrzajace (22).

Rys. 11 Montaz PA-N 540-1080
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444 Demontaz PA-N 540 i PA-N 1080 z reczna regulacjgq awaryjna (patrz rys. 7)

Odkrecic¢ srube cylindryczna (71) na 5 mm i obracac pokrettem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az
zespot przektadniowy zostanie podniesiony przez koziot (50). Nastepnie, wykreci¢ srube cylindryczng
(71) i wykreci¢ gorny zespot przektadni z wrzeciona gwintowanego (55).

Zdemontowac srube cylindryczng (70) i klin (63).

Zdemontowac nakretke szesciokatng (31) z gérnej pokrywy (1) i zdja¢ koziot (50).

Zdemontowac¢ srubunek (54) i wuja¢ wrzeciono gwintowane (55).

Zdemontowac tuleje (52) przy uzyciu otworu montazowego (210,5).

Wyja¢ kompletng obudowe napedu i ponownie zamontowac stosujac odwrotng kolejnos¢ podanych
€czynnosci.

Przykreci¢ i dokreci¢ tuleje (52) na wrzeciono (4).

Nasadzi¢ wrzeciono gwintowane (55) z nakrecong nakretka szesciokatng (68), podktadka (2), tulejg (53)
i fozyskiem (73) do tulei (52) i zakreci¢ srubunek.

Posadowi¢ koziot (50) na pokrywie (1) i dokreci¢ Srube szesciokatng (31).

Wsadzi¢ klin (63) i ponownie wkreci¢ srube cylindryczng (70) w przypadku funkcji (NC) do dolnego
rowka wrzeciona gwintowanego (55), a w przypadku funkcji (NO) do gérnego rowka.

¥

Uwaga! Nie dokrecaé Sruby cylindrycznej (70)

Przykreci¢ zespét przektadniowy (dla PA-N 540: 52, 56, 57, 59, 62, 74, 75, a dla PA-N1080: 56)

Wkreci¢ i dokreci¢ srube cylindryczna (71).

Reczng regulacje awaryjng ustawi¢ w potozenie zerowe, przy czym przy zamykajacej sprezynie (NC)
obracac¢ pokrettem zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, a przy sprezynie otwierajgcej (NO),
w przeciwng strone do ruchu wskazéwek zegara.

Zabezpieczy¢ pokretto tancuchem (77) i ktédka (76).

445 PA-N 2160 bez recznej regulacji awaryjnej

4.4.51 Zmiana zasady dziatania

Naped zostat juz odigczony od zaworu i od przewoddw sterujacych oraz w razie potrzeby nalezy usungé pozostate
elementy (np. skrzynki przytaczeniowe). Ztacze (14, 15) jest zamontowane na state do wrzeciona (4).

e Zdemontowa¢ nakretki szesciokatne (31) przy pokrywie (11) wraz z podktadkami (36). Zdjaé pokrywe (11)

o Odkreci¢ nakretke szesciokatng (32) (np., kluczem nasadowym Geodore K32-3/4%-36) i wyjaC z
obudowy napedu.

o Odkrecic i wyjac nakretki szesciokatne (32) w adaptorze (10).

e Zdja¢ catg gérng obudowe napedu

e Zdja¢ adaptor (10)

e Zdemontowaé gorne wrzeciono (4) z dolnego wrzeciona (4); w tym celu nasadzi¢ cegi instalacyjne na
gorne wrzeciono napedowe — patrz rysunek.

Rys. 12 Demontaz wrzeciona
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e Odkreci¢ nakretke szesciokatng (31) w stopie (12)

e Zdja¢ dolng obudowe napedu.

e W przypadku koniecznosci wymiany prowadnicy, wysung¢ prowadnice (7) ze stopu (12) i zatozyé nowg

e Obrdci¢ dolng obudowe napedu i z powrotem osadzi¢ w odpowiednim kierunku dziatania.

¢ Dolne wrzeciono (4) nakreci¢ ponownie na dolne wrzeciono (4)

e Umiesci¢ uprzednio uszczelki (18, 20).

e Umocowac i dokreci¢ adaptor (10) do gérnej obudowy napedu przy uzyciu nakretek szesciokatnych (31).
Uwaga! Montowac¢ zgodnie z kierunkiem dziatania.

e Nasadzi¢ gorng obudowe napedu na dolng obudowe i przy uzyciu Srub szesciokatnych (31) przykrecic
solidnie do adaptora.

e Dokreci¢ nakretki szesciokgtne (32) na gérnym wrzecionie (moment dokrecania, patrz rozdziat 7)

e Zamontowa¢ pokrywe (11), nakretke sze$ciokatng (31) i podktadki (36) oraz dokreci¢ nakretke
szesciokatng (31) (moment dokrecania, patrz rozdziat 7)

e Zalozy¢ zaslepki odpowietrzajgce (22) na drugiej pokrywie

4.4.5.2 Demontaz obudowy napedu typu PA-N 2160

Rys. 13 Demontaz PA-N 2160

e Zdemontowac nakretki szesciokatne (31) przy pokrywie (11) wraz z podktadkami (36). Zdja¢ pokrywe (11)

e Odkreci¢ nakretke szesciokatng (32) (np. kluczem nasadowym Geodore K32-3/4-36) i wyja¢ z obudowy
napedu.

e Uwaga! W przeciwnym razie, wrzeciono napedowe mogtoby wypas¢. Prosimy uprzednio zabezpieczyc!

e Zdemontowaé $rube szesciokatng (25).

e Jednolicie naciagng¢ sprezyny przy uzyciu dtugich srub szesciokatnych M12, dtugos¢ 140 (26 — przy
PA-N 2160 NO w dostawie)

e Teraz mozna wyja¢ membrane (17), talerzyk membranowy (2), tuleje (5), talerzyk wsporczy (6) i
wrzeciono (4).

e Zdemontowaé gbérne wrzeciono (4)

e Zdemontowac dolng obudowe napedu, wedtug opisu w punkcie 4.4.4.3.
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4.4.5.3 Demontaz PA-N 2160 z reczng regulacjg awaryjng (patrz rys. 8)

o Odkrecic¢ srube cylindryczng (71) na 5 mm i obraca¢ pokrettem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az
zespot przektadniowy zostanie podniesiony przez koziot (50). Nastepnie, wykreci¢ srube cylindryczng
(71) i wykreci¢ gorny zespot przektadni z wrzeciona gwintowanego (55).

e Zdemontowac $rube cylindryczng (70) i klin (63).

e Zdemontowac¢ nakretke szesciokatng (31) z gornej pokrywy (1) i zdja¢ koziot (50).

e Zdemontowac $rubunek (54) i wuja¢ wrzeciono gwintowane (55).

e Zdemontowac tuleje (52) przy uzyciu otworu montazowego (210,5).

o Dalszy demontaz wedtug opisu podanego w punkcie 4.4.5.

Montaz:

e Przykrecic¢ i dokreci¢ tuleje (52) na wrzeciono (4).

e Nasadzi¢ wrzeciono gwintowane (55) z nakrecong nakretkg szesciokatng (68), fozyskiem rolkowym (73),
podkiadka (72), tulejg (53) do tulei (52) i zakreci¢ srubunek (54).

e Posadowi¢ koziot (50) na pokrywie (1) i dokreci¢ Srube szesciokatna (31).

e Wsadzi¢ klin (63) i ponownie wkreci¢ $rube cylindryczng (70) w przypadku funkcji (NC) do dolnego
rowka wrzeciona gwintowanego (55), a w przypadku funkcji (NO) do gérnego rowka.

¥

Uwaga! Nie dokreca¢ sruby cylindrycznej (70)

Wkreci¢ zespét przektadniowy (56)

Wkrecic¢ i dokreci¢ srube cylindryczng (71).

Reczng regulacje awaryjng ustawi¢ w potozenie zerowe, przy czym przy zamykajacej sprezynie (NC)
obracac pokrettem zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, a przy sprezynie otwierajgcej (NO),
do oporu, w przeciwng strone do ruchu wskazéwek zegara.

Zabezpieczy¢ pokretto fancuchem (77) i kidédka (76).

5 Uruchomienie oraz konserwacja

5.1 Uruchomienie

Jezeli naped wyposazony jest w reczng regulacje awaryjna, wtedy nalezy go ustawi¢ do pozycji zerowej
(przy PA-N 300: wskaznik skoku (72, 73) miedzy karbami kolumn (50)), dla napedéw PA-N 540-2160 w
ktérych zamyka sprezyna (NC) krecic¢ pokrettem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, przy funkcji sprezyny
otwierajacej (NO) obraca¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az do osiggniecia obrotéw jatowych i
oporu. Najpierw usuna¢ fancuch (77) z ktédkg (76) Po prawidtowym ustawieniu, zabezpieczy¢ pokretto
tancuchem (77) i kiédka (76).

5.2 Konserwacja

Napedy pneumatyczne sg w zasadzie bezobstugowe.

Naped nalezy jedynie czysci¢ co jaki$ czas z zewnetrznego zabrudzenia. W tym celu nie nalezy stosowac
myjek wysokocisnieniowych, srodkéw agresywnych i szkodliwych dla zdrowia oraz cieczy tatwo zapalnych.
Uszczelka (3), membrana (5), prowadnica kompletna (10), wrzeciono (4), sprezyny sciskowe (16) i Srubunek
kompletny (11) sa elementami zuzywajacymi sie i nalezy je w razie potrzeby wymieniac¢ na oryginalne nowe.
Celem zapewnienia sobie ciggtej gotowosci do pracy recznej regulacji awaryjnej, zalecamy co rok sprawdzi¢
kwestie smarowania wrzeciona (35) i w razie potrzeby nasmarowanie. W tym celu nalezy zdja¢ kotpak (59),
przy recznych regulacjach awaryjnych grupy Il i IV, odkreci¢ od przektadni dtuga tuleje i wcisng¢ tam smar.

Generalnie, wrzeciono smarowane jest fabrycznie. W tym celu stosowane sg smary KLUBERPLEX BE 31-
502 firmy KLUBER/LUBRICATION. W przypadku stosowania innego, co najmniej rownowarto$ciowego
smaru, nalezy przed posmarowaniem nowym smarem usung¢ resztki starego smaru i wyczyscié¢
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wspotpracujgce ze sobg elementy, co pozwoli wykluczy¢ ewentualne reakcje miedzy dwoma réznymi
smarami. Jako smar alternatywny zaleca sie¢ smar Oest EP firmy Oest. Uwaga: Przy stosowaniu innych
wzglednie mieszaniu réznych smaréw producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wynikajace
z tego ewentualne szkody.

Zaleca sie zmiane smaru po 8-10 latach:
W przypadku zmiany smaru nalezy skontaktowac sie z producentem.

W przypadku zamawiania czesci zamiennych nalezy poda¢ dane z tabliczki znamionowej (patrz ilustr. 14):

e Nrfabrykatu (ilustr. 14, pole 14) PO \
e Typ (rys. 14, pole 2)

e Sprezyna (rys. 14, pole 3) %

e Cisnienie na wlocie (rys. 14, pole 4) ® % )

e Funkcja (rys. 14, pole 5)
¢ Cisnienie taczenia (ilustracja 14, pole 6)

Rys. 14: Tabliczka identyfikacyjna

6 Lista poszukiwania usterek

Btad Nr. Mozliwe przyczyny Srodki
Wrzeciono 1.1 Reczna regulacja awaryjna nie UstawiC reczng regulacje awaryjng w
napedowe znajduje sie w pozycji zerowe;j potozenie zerowe (patrz rozdziat 5.1)
nie porusza 1.2 Brak powietrza sterujgcego w Sprawdzi¢ system powietrza sterujacego
sie napedzie
1.3 Peknieta membrana Wymieni¢ membrane
1.4 Zablokowanie sie stozka Patrz lista diagnozowania usterek zaworu
zaworowego
1.5 Sita z napedu przytozona do Sprawdzi¢ dobor, wzglednie skontaktowaé
zaworu jest zbyt mata sie z producentem catej armatury.
1.6 Pekniecie sprezyny Wymieni¢ sprezyne Sciskowg
Wrzeciono 2.1 Za mato powietrza sterujgcego Sprawdzi¢ system powietrza sterujgcego
napedowe pod katem uszkodzeh i wystarczajgcego
porusza sie przeptywu.
wstecz 2.2 Regulator ustawienia Korekta ustawieh (patrz instrukcjg
niewfasciwie ustawiony uzytkowania regulatora sterujgcego).
Patrz lista diagnozowania usterek zaworu
23 Ze wzgledna przedostanie sie Sprawdzanie, wzgl. wymiana
zanieczyszczen doszito do
lekkiego zapieczenia sie stozka
Zaworowego
2.4 Pekniecie sprezyny Wymieni¢ sprezyne Sciskowg,
Wysokie 3.1 Niewtasciwie wcisnieta Dokreci¢ nakretki szesSciokatne (32), az
zuzycie membrana membrana zostanie wcisnieta.
powietrza 3.2 Zamkng¢ elementy Wymieni¢ elementy cisnieniowe (19, 20, w
wymagajace szczelnosci razie koniecznosci 61)
3.3 Nieszczelne przewodu Sprawdzi¢ przewody pod wzgledem ich
prowadzace do napedu szczelnosci i w razie koniecznosci wymienic
lub doszczelnic.
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Jezeli wyzej wymienione dziatania nie prowadzg do zadowalajgcych wynikéw, nalezy porozumie¢ sie z
dostawcga / producentem.

7 Momenty sit dokrecania

(Numery pozycji, patrz ilustracje 2, 3, 4, 5, 6 oraz 7)

PAN Poz.27 Pos.28 Pos.30 Pos.31 Pos.32
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
300 87 50 25 25 50
540 87 25 25 40 190
1080 87 25 25 40 190
2160 87 25 25 40 190
HY Pos.67 Pos.68 Pos.70 Pos.71
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
Gr.l 25 87 50 -
Gr.ll - 87 50 50
Gr.lll - 87 50 50
Gr.lvV - 87 50 50
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